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Zabezpieczenia scian wykopow pod prase transferowg i wewnatrz istniejacej
hali ttoczni. Wykonanie posadowienia posredniego fundamentéw na palach CFA.
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Pierwszym elementem, realizowanym przez nasza firme, za- Il Etap - kontrola zagtebienia Swidra, przygotowanie betonu i pompy,
raz po usuni¢ciu nawierzchni bitumicznych i wykonaniu Il Etap — podcigganie $widra przy jednoczesnym ttoczeniu pod cisnie-

niem betonu przez przewéd rdzeniowy,
) ] ) ) ) ; IV Etap - dalsze podcigganie $widra z ttoczeniem betonu, podczas kto-
pieczenia wykopu pod prase. Projekt zabezpieczenia przewi- rego przygotowywane jest zbrojenie. Usuniecie urobku wy-

dywatl wykonanie obudowy z grodzic stalowych GU16-400 niesionego na powierzchnie przez Swider,
V Etap - pograzanie zbrojenia bezposrednio po zakoriczeniu IV etapu.
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rozporows. Ze wzgledu na koniecznos$é zakotwienia bruséw
w warstwach itéw do pograzenia grodzic, zostal uzyty naj-
cigzszy wibromlot, bedacy w posiadaniu PPI — ICE 28RF
o sile spadku 1600 kN. Zaleta prac wykonanych przez tego
typu wibromlot jest minimalizacja drgan przekazywanych
na sasiadujace konstrukcje oraz znikomy poziom hatasu. Po
obnizeniu terenu wewnatrz zabezpieczenia do zadanej rzed-
nej, przystapilismy do montazu usztywnienia w postaci ramy
rozporowej. Po instalacji konstrukeji i wykonaniu wykopu do
poziomu posadowienia nasz zleceniodawca — Firma Budirem
sp.j.» w sposdb bezpieczny i komfortowy przystapit do wyko-
nania wymiany gruntu oraz robét zelbetowych dla potrzeb
budowy fundamentu prasy.

Réwnolegle z wykonaniem $cianki szczelnej rozpoczelismy
realizacje pali CFA stanowiacych posrednie posadowienie
ustroju hali tloczni. Projekt przewidywal wykonanie pali CFA
o $rednicach 630 i 800 mm o dlugosci do 10 m. Zréznicowa-
na dtugos¢ pali wynikata z konieczno$ci wejscia na glebokos¢
min. 2 m w warstwe il6w. Roboty palowe wykonano wiertni-
ca RG16 firmy BAUER. Wiertnica
pozwala na monitorowanie szeregu
parametréw, z kedrych mozna odczy-
tywa¢ miedzy innymi pokonywane
przewarstwienia gruntu.

Najbardziejucigzliwym elementem
byl stosunkowo maly plac budowy,
bezposrednie sasiedztwo istniejacej
hali oraz koordynacja dziatan kilku
ckip budowlanych. Dodatkowym
utrudnieniem byly zréznicowane
rzedne glowic pali, co mocno kom-
plikowalo przygotowanie odpowied-
nich platform roboczych dla sprzetu
o wadze ponad 50 t oraz sprawne
usuni¢cie urobku wydobywanego
na powierzchni¢ w trakcie wiercenia
pali.

W ramach zlecenia na palowanie
Prywatne Przedsi¢biorstwo Inzynie-
ryjne Gerhard Chrobok sp.j. wyko-
nalto 960 mb pali o $rednicy 630 mm
oraz 690 mb pali o $rednicy 800 mm.
Wszystkie pale zostaly wykonane
w technologii CFA $widrem ciaglym
bez orurowania. Do wykonania pali
uzyto betonu B25 (C20/25) W6
o konsystencji K5. Tak przygotowa-
na mieszanka betonowa wypelnifa
catkowicie przestrzent pod $widrem,
zwigkszajac no$no$¢ poprzez za-
geszczenie gruntu wokét pala, jak
i zwigkszajac tarcie pobocznicy. Jako
zbrojenie zastosowano kosze zbro-
jeniowe z pretéw 7 x ¢25 mm dla
pali 630 mm i 8 x $16 mm dla pali

800 mm. Kosze zbrojeniowe zosta-
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tly wykonane ze stali A-IIIN, natomiast strzemiona spiralne
z pretéw ¢6 mm ze stali A-0. Zbrojenie zostalo zatopione
w palach 630 mm na dlugoséci 6,2 m natomiast w palach
800 mm na dlugosci 6,7 m, co oznaczalo zakotwienie w ocze-
pach o wysokosci 70 i 100 cm.

W celu okreslenia no$nosci rzeczywistej pali, zgodnie ze
sporzadzonym projektem prébnych obciazen, wykonano do-
datkowe pale, ktédre zostaly obciazone sita 2020 kN. Ponadto
wykonano na 3 palach badanie cigglosci.

Dzigki szczegélowemu opracowaniu programu organiza-
¢ji robét uniknicto zbednych przerw roboczych, a zadanie,
polegajace na wykonaniu obudowy z grodzic stalowych oraz
1650 mb pali CFA, zostato wykonane w krétkim czasie.

Mamy nadziej¢, ze ten zakres wykonanych prac pozwoli
nam zainteresowa¢ naszymi ustugami kolejnych inwesto-
réw oczekujacych kompleksowej realizacji robdt nie tylko
w dziedzinie zabezpieczen wykopdw, ale réwniez w aspekcie
wzmocnienia podloza. u

Proces formowania pali CFA



